Configuracion de impresidon

Recomendado Personalizado
Perfil: Low Quality v
Buscar...
= Calidad v
Altura de capa & ") |02 mm
Altura de capa inicial & *) |02 mm
Ancho de linea D0 |04 mm
7 Perimetro W
Grosor de la pared ) 1.2 mm
Grosor superior/inferior 0.8 mm
Grosor superior 0.8 mm
Capas superiores D0 |2
Grosor inferior 0.8 mm
Capas inferiores 20 |2
Rellenar espacios entre paredes ¥ | En ninglin sitio v
Expansion horizontal ¥ | -0.1 mm
Expansion horizo... la capa inicial *) @ | -0.1 mm
Habilitar alisado
ﬁ Relleno w
Densidad de relleno ¥) | 100 o
Patrdn de relleno ) O |Rejilla v
Porcentaje de supe...sicion del rellenc | 0 %
Superposicion del relleno 0 mm
Il material v
Habilitar la retraccion v
%3 Velocidad v
Velocidad de impresion ¥) | 80 mmJ/s
Velocidad de relleno ) 0O |80 mmy's
Velocidad de pared 40.0 mmJ/s
Velocidad de pared exterior ¥) @ | 20 mmy's
Velocidad de pared interior @ | 20 mmJ/s
Velocidad superior/inferior  *) @ |20 mmy's
Velocidad de desplazamiento 2 O |180 mmJ/s
Velocidad de capa inicial 0 =0 mmy's
5! Desplazamiento w
Modo Peinada & | Todo v
:‘5% Refrigeracion w
Activar refrigeracion de impresion v
Velocidad del ventilador 100.0 %
Tiempo minimo de capa 3 S
L. Soporte v
Generar soporte &
=+ Adherencia de la placa de impresién W
Tipo adherencia...ca de impresién & *) | Ninguno v
_E, Correcciones de malla w
Eliminar primeras capas vacias & |v




